Technicky list 1403

Elc
L 3 Popis

Zatloukaci talifova kotva s ocelovym trnem k mechanickému upevné-
ni tuhych tepelné-izola¢nich desek z polystyrenu (EPS) a mineraini

Zatloukaci talifova kotva s ocelovym trnem

BRAVOLL® PTH-KZ

Obrazek

viny (MW) v kontaktnich zateplovacich systémech (ETICS).

Technicka data

Material téla kotvy:
Material rozpérného trnu:

Vyhody

Evropské technické schvaleni: ETA 05/0055
Technicky pfedpis: ETAG 014
T UzZitna kategorie dle ETAG 014: A-B-C-D

* e1a * Pramér talife d;: 60 mm

* 05/0055 * Jmenovity primér vrtani d_: 8 mm

* .« Minimalni hloubka kotveni h,,: 25 mm
Minimalni hloubka vrtani h.: Room + 10 - 15 mm
Prostup tepla (p-Wert): < 0,002 W/K
Unosnost talitku: 21 kN
Tuhost talifku: 0,7 KN/mm

razuvzdorny polypropylén
ocel galvanicky pozinkovana

® dokonalé spojeni talife se stérkovym tmelem

® minimalni kotevni hloubka
¢ vysoka unosnost
® pfizniva spotieba kotev

® optimalizované omezeni prostupu tepla kotvou

® jednoducha a rychla montaz

* flexibilni spojeni talife kotvy se stérkovym tmelem
® vhodna i pro velké tloustky izola¢nich desek

® pfedmontovana kotva

® moznost kombinace s pfidavnymi taliti BRAVOLL® IT PTH

o max. tllouét’ka max. tllouét’ka

Typ BRAVOLL® oije’dnaci celkm:_a délka 1zo ice 1zo ice Kusii
éislo (mm) (mm) (mm) v kartonu

(ks)

novostavba"’ rekonstrukce?

Kategorie materialu: A-B-C-D

PTH-KZ 60/8-75 10408 75 40 - 200
PTH-KZ 60/8-95 10409 95 60 40 200
PTH-KZ 60/8-115 10410 115 80 60 200
PTH-KZ 60/8-135 10411 135 100 80 200
PTH-KZ 60/8-155 10412 55 120 100 200
PTH-KZ 60/8-175 10413 175 140 120 100
PTH-KZ 60/8-195 10414 195 160 140 100
PTH-KZ 60/8-215 10415 215 180 160 100
PTH-KZ 60/8-235 10416 235 200 180 100
PTH-KZ 60/8-255 10417 255 220 200 100
PTH-KZ 60/8-275 10418 275 240 220 100
PTH-KZ 60/8-295 10419 295 260 240 100
PTH-KZ 60/8-315 10420 315 280 260 100

") pfi kotevni hloubce 25 mm a 10 mm lepiciho tmelu (a,)

2 pfi kotevni hloubce 25 mm, 20 mm staré omitky (a,) a 10 mm lepiciho tmelu (a,)

Tento technicky list byl vytvoren na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a aktualniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni pfedstavuji v upevﬁovucf‘l’echniku
obecném smyslu optimaini a bezpe¢na feSeni a nezbavuiji zpracovatele zodpovédnosti za provéfeni vhodnosti tohoto vyrobku pro pouZziti v konkrétnich podminkach.
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Technické parametry

Typ BRAVOLL® PTH-KZ
charakteristicka

podkladni material unosnost

N« (kN)
beton C 12/15 dle EN 206-1 0,7
beton C 16/20 - C 50/60 dle EN 206-1 0,9
zdivo z plnych cihel palenych dle EN 771-1 0,9
zdivo z cihel vapenopiskovych dle EN 771-2 0,9
dutinové tvarnice z lehéeného betonu dle EN 771-3 0,9
leh&eny beton s pérovitym kamenivem dle EN 1520 (LAC) 0,9
dérované cihly s hlinénym stfepem dle EN 771-1 0,3
vertik. d&rované cihly s hlinénym stfepem dle ONORM B 6124 0,5
krajova vzdalenost Cpi, (Mm) 100
osova vzdalenost sy, (mm) 100
nejmensi tloustka podkladniho materialu h (mm) 100

Schéma Vypocet délky kotvy

L, 2 hy+h, +maxa, + max a,

a

dp - primeér talifku

L, - délka kotvy

h, - tloustka tepelné izolace

h,.,- minimalni kotevni délka kotvy
v podkladnim materialu

h,, - efektivni kotevni hloubka

h, - minimalni hloubka vrtani

h - tloustka podkladniho materialu

a, - tloustka omitky

a, - tloustka lepiciho tmelu + tole-
rance na vyrovnani nerovnosti

povrchu fasady

4

2

| | ¢ Pfes izolant vyvrtdme otvor pro kotvu odpovidajicim

| | - vrtakem spravné geometrie. Do dérované cihly vrtat

| | e G ° , BRAVO|| J) zasadné bez priklepu (nejlépe specialnim vrtakem do
n, ill[i dérovaného zdiva).

| ® Do predvrtaného otvoru se zasune talifova kotva tak,

| | aby talif dosedl na rovinu izolantu. Mirnym poklepem
| | - kladiva na talif kotvy se zarazi talif kotvy 0 - 2 mm
| | - ‘ g 3 pod rovinu izolantu.
B - ® Pokud je odpor pfi usazovani kotvy pfili§ velky, pak je
| | pravdépodobné vrtak nadmeérné opotfebovan (pramér
| | vrtaného otvoru je maly nebo zUstava v otvoru prach
| | z vrtani). Vrtak je tfeba vymeénit &i zbytkovy prach z
vyvrtu lépe vycistit.
) * Poklepem na hlavu ocelového rozpérného trnu zara-
| | Poom zime rozpérny trn zaroven s povrchem hlavy kotvy.

| | * Pro montaz se pouziva kladivo o hmotnosti cca 800 g.

| | ® Do 6-ti tydnu je nutno kotvu zakryt dalSimi komponenty
| | D e— , ETICS (chranit pred UV zarenim).

| | ® PFi vyrovnani nerovnosti kotevniho zakladu je nutno

| ‘?) vzdy dodrzet minimalni kotevni hloubku kotvy.
| 1
— BRAVO

® Montaz lze provadét pfi teplotach nad + 0° C.
l[‘D
upeviiovaci technika Tento technicky list byl vytvofen na zakladé nasich viastnich zkugenosti a aktualniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuéeni predstavuji v

obecném smyslu optimalni a bezpecna feSeni a nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéreni vhodnosti tohoto vyrobku pro pouZziti v konkrétnich podminkach.



